SCHLEBACH zakruzovaci stroj RBM
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Navod na obsluhu zakruZovéky RBM

Zakuzovgéka RBM je utena pre ohybanie profilovanych pasov pre oblukareeBy, vikiere,
kupoly, zakrivené strechy a pod.

RBM dokéze ohyhapasy naprofilované profilovacim strojom Schleb&tv 30/80 a ma
nastaviténu Sirku medzi 300 — 800 mm. Ohybanie pasov nadmzay polomer je mozné
pri priamom, kuZBovom a licovanom tvare pasu.

Obsluha:

Nabeh pasov do stroja je zasadnéawva doprava. Profil nesmie thgeformovany. Pre
ulahsenie nabehu pasu do stroja sa odpapsikmi’ pod uhlom 4% obidve hrany v trke
cca 9 mm. Pre pasy dlhSie ako 3 m sa odfzopile nabeh a vybeh nastagdkladaci stol
v pracovnej vySke na zamedzenie v§dma pasu.

Pracovny postup 2Z&a presnym nastavenim pozadovanej Sirky pasu pmntaarného
ruéného nastavovacieho kolieska /1/. Pas sa medznisdemusi pohybowal'ahko.
Pasy sa navadzaju tak, Ze vitlité strana je navadzana smerom ku stroju a spodaage
Nastavovacia skrutka Sirky sa po nastaveni zaisti /

smer profilovania

>

pri predzvetralych materidloch tisto plochy
mierne naclsjujems




Daldim krokom je nastavenie tlaku prétigch valcov na pozadované zakruzenie. Pri
nastavovani dbajte na tiinitele : polomer — material — hrubka materialu.

Zasadne musia ldynastavovacie paky /1 — 3/ nastavené na rovnakyRiaka /4/ v zadnej
¢asti sa nastavi az po nastaveni pak /1-3/ len doargnej hodnoty protitlaku.
Vybehové valce /5/ st navzajom prepojené hnacirellmi a nastavuju sadnou K'ukou.
PoZadované hodnoty pkaltabiliky je mozné nastawina mernej paske.

Doporwené hodnoty : / zinok a nied,7 mm /

Nastavovacia paka Vybehové valce Nastavenie  Polomer

1-3 5 8,5 2500 mm a viac
1-3 5 7,5 1500 mm

1-3 5 7,0 1000 mm

1-3 5 6,0 800 mm

1-3 5 5,0 600 mm

Tieto hodnoty je moZné postupne mepod’a materialu a hrabky.

Priklad nastavenia:
Material — titanzinok, hrabka 0,7 mm, poZzadovaniopter 1500 mm
1. nastavenie Sirky pasu éne nastavovacie koliesko 1/
2. nastavenie nastavovacich pak /1-3/ na hodnotu 7,5
3. nastavenie vybehovych valcov /5/ na hodnotu 7,5
4. nastavenie nastavovacej paky /4/ az na doraz
Polomer zakruZenia vyskuSajte na skiuSobnom kuseeskdpoveda poZzadovanej hodnote,
tak skontrolujte a prestavte vybehoveé valce/5/.

Nastavenie nastavovacich pak /1-3fima na stupnici “0“ v smere hodinovychiitiek na
hodnoty 9-8-7-6-5 pd@ poZzadovaného polomeru.

Upozornenie:

VySsi tlak v smere hodnoty ,5“ znamena mensi polome

Slabsi tlak v smere hodnoty ,9“ znamenésigolomer.

Odpovedajuce zmeny hodnot prevadzajte vybehovyitoawa /5/.

Pasy, ktoré vykazuju po ohnuti rézne polomery, igkijte tiez vybehovymi valcami /5/
uvo’nenim kontramatice a atenim zavitu vretena na pozadovanu hodnotu. Potom
preskusajte’alSi pas a skontrolujte hodnoty.

Zasadne u mensich polomerov naiamcnejcasti od 10 do 20 cm nie su ohyby presné.
MéZete pés podloZiprichytkami na spodnej konstrukcii, alebo zmenditsi pas na
pozadovanu rozmer.

Ohybanie konickych a licovych pasov.

Ohybanie kénickych a licovych pasov je moznétidta jednostranne. Pri #8ich

polomeroch to robime na jeden pal. MensSie polomery dosiahneme striedavo viacerymi
prietahmi. Stroj musi pritom pracotaa rovnaku Sirku, aby bolo z&ané iba naprofilovana
strana je navadzana na na ohybacie valce. Takttaskontrolujte¢i maju obe strany
rovnaky polomer. Pri druhomdalSom prechode musi bhpdpovedajice nastavenie tlaku
rozlozené.

Hodnota na nastavovacich pakach /1-3/ mugiskabSia a nastavenie hodn6t na vybehovych
valcoch /5/ odpoveda hodnotam fadabwky.



Ohybanie obluku do priamky

Najskor poznéte , pri ktorej hodnote priamky sacr@. P4s je zasunuty do stroja pad
popisu hore. V ozri@nom bode osi horného valca vypnite stroj. Priksggt nastavovacich
/1-3/ zruste tlak a vybehové valce /5/ Wt Pas potom nechajte vybekinu

Ohybanie priamky do obluka

Najskor poznéte, kde ma zst’ ohyb. Na tento bod nabiehajte bez tlaku. Zastsivitg

a potom nastavte nastavovacie paky /1-3/ na odpg¥ewd hodnotu polomeru. Potom stroj
zapnite a vybehovou pakou /5/'ma rychlo pa@as chodu nastavte na tlak fjadabuiky

a nechajte vybehti(pas.

Ohybanie predzvetralych materialov
Tieto materidly musia liyna vnatornej ploche jemne naolejované d/ ebrazok/.

Udrzba:

Zavity skrutiek, vodiace drahy at'eze mazte pda potreby.
Ohybacie valce kontrolujte na oter prip. brasnympig@m vylestite.
Refaze a napin® re’azi priebezne kontrolujte at’ez napinajte.






